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t (m) [ g (mm) (mmg) (A) V) (cm/min) (¢/min)
1.2 0 0.8, 0.9 | 70~ 80 [ 18~19 10 1
1.6 0 0.8. 1.0 | 80~100 | 18~19 10~15 1
2.0 0~0.5 | 0.8, 1.0 | 100~110 | 19~20 10~15 1
2.3 | 0.5~1.0] 1.0, 1.2 | 110~130 | 19~20 10~15 1
3.2 | 12~15] 1.0, 1.2 | 130~150 | 19~21 10~15 1
15 |12~15] 1.2 [150~170 | 21~23 10~15 1
6.0 |1.2~1.5| 1.2 |220~260 | 24~2 | 40~50 B~20 | & 1|2
9.0 |L2~L5| L2 |320~340 | 32~34 | 45~55 ~20 | # 12
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t (mm) (mn) (A) (V) (cm/min) (¢/min)
1.2 0.8~1.0 80~100 18~19 A 10~15
1.6 0.8~1.2 100~120 18~20 A 10~15
2.0 1.0, 1.2 100~130 18~20 AXiZB 15~20
2.3 1.0, 1.2 120~140 19~21 B 15~20
3.2 1.0, 1.2 130~160 19~22 B 15~20
4.5 1.2 150~200 21~24 B 15~20
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t (mm) 2 (mm) (nn) (V) (em/min) (¢/min)
1.2 2.5~3.0 | 0.8~1.0 70~100 18~19 50~60 10~15
1.6 2.5~3.0 | 0.8~1.2 90~120 18~20 50~60 10~15
2.0 3.0~3.5 0.8~1.2 100~130 19~20 50~60 15~20
2.3 3.0~3.5 | 10,12 | 120~140 19~21 50~60 15~20
3.2 3.0~4.0 | 1.0, 1.2 | 130~170 19~21 15~55 15~20
4.5 4.0~4.5 1.2 190~230 22~24 45~55 15~20
6.0 5.0~6.0 1.2 250~280 26~29 40~50 15~20
9.0 6.0~7.0 1.2 280~300 29~32 35~40 15~20
12.0 7.0~8.0 1.2 300~340 32~34 30~35 20~25
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t (mm) 2 (mm) (nn) (A) (V) (em/min) (¢/min)
1.2 2.5~3.0 ).8~1.0 80~110 18~19 50~60 10~15
1.6 2.8~3.0 | 0.8~1.2 | 100~120 18~20 50~60 10~15
2.0 3.0~3.5 1.0, 1.2 110~130 19~20 50~60 15~20
2.3 3.0~3.5 | 10,12 | 120~140 19~21 50~60 15~20
3.2 3.5~4.0 | 1.0, 1.2 | 140~170 20~22 15~55 15~20
4.5 1.0~4.5 1.2 200~250 23~26 15~20
6.0 5.0~6.0 1.2 280~300 29~32 15~20
9.0 6.0~8.0 1.2 300~350 32~34 15~20
1.2 320~350 33~36 25~35 20~25

120 10-0712.0 1.6 380~420 36~40 25~35 20~25
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AR T (mm) | PR (A) |72 (V)| BF# (sec) | (¢/min)
1.2 2.3 1.6 320 31 0.6 20
1.2 3.2 1.6 350 32 0.6 20
1.2 6.0 1.6 390 33 1.1 20
1.6 2.3 1.6 340 32 0.6 20
1.6 3.2 1.6 370 33 0.7 20
1.6 6.0 1.6 460 35 0.7 20
2.3 3.2 1.6 380 32 1.0 20
3.2 3.2 1.6 400 33 1.0 20
3.2 4.5 1.6 400 32 1.5 20
3.2 6.0 1.6 480 35 2.0 20

123



